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y' TopZinc TAPE W°

Tasmy anodowe stuzgce do zabezpieczenia antykorozyjnego

stali
Opis produktu: TopZinc Tape W to tasmy anodowe montowane bezposSrednio
do powierzchni stali przy uzyciu specjalnego Kkleju
przewodzgcego TopZinc Conductiv
TopZinc Tape W to specjalna tasma anodowa dobrana aby jak
najbardziej zoptymalizowaé proces ochrony antykorozyjnej stali
metodg kontaktowg
Wiasciwosci
= antykorozyjna ochrona stali z mozliwoscig zaplanowania
jej czasu trwania, nawet do 50 lat
= antykorozyjna ochrona stali uwzgledniajgca wystepowanie
roznych klas korozyjnosci atmosferycznej od C1 do C5 lub
korozyjnosci  konstrukcji  zanurzonej w wodzie lub
zakopanej w gruncie od Lm1 do Lm3 zgodnie z normg ISO
12944-2
= antykorozyjna ochrona stali natychmiast po montazy tasmy
anodowej
= zwiekszenie alkaliczno$ci w strefie podtgczenia tasmy
anodowej (dotyczy tasSm montowanych do stali w betonie)
= szybki i prosty montaz tasm anodowych do stali
ksztattowej
= mozliwo$¢ stosowania w nowych jak i remontowanych
konstrukcjach
= nie wymaga stosowania podtgczania zrodta zasilania ani
systemow pomiarowych
= dodatkowa ochrona przed czynnikami mechanicznymi,
chemicznymi,
Zasada dziatania Metoda kontaktowa izoluje chroniony metal od Srodowiska
ochrony korozyjnego oraz polega na przeptywie elektronéw pomiedzy
antykorozyjnej stala i taSmg anodowg o potencjale korozyjnym bardziej

metoda kontaktowa ujemnym od potencjatu korozyjnego stali.
W tak utworzonym uktadzie prad ptynie z taSmy anodowej do
metalu chronionego czyli stali. W zwigzku z tym, ze tasma
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staje sie anodg, a stal ksztattowa przyjmuje wartos¢ tadunku
dodatnig i staje sie katoda to na anodzie dochodzi do reakcji
utleniania, natomiast na stali dochodzi do reakcji redukcji i tym
samym nie dochodzi do proceséw korozyjnych.

Obszary zastosowan

Stropy z belkami stalowymi np. Kleina

Balkony z belkami stalowymi

Nadproza stalowe

Stupy stalowe

Blachy

Elementy obiektow mostowych

Obiektéw energetyczne (rury, chtodnie kominowe, chtodnie
wentylatorowe, kominy, zbiorniki, kanaty technologiczne)
Obiekty hydrotechniczne

Obiekty morskie

Oczyszczalnie Sciekdw

Obiekty przemystu rafineryjnego

Zbiorniki

Dane produktu

Taésmy anodowe TopZinc Tape W wystepujg w dwdch
odmianach asortymentowych :

TopZinc Tape W 255
TopZinc Tape W 355

Struktura systemu

Opisana budowa i konfiguracja systemu musi by¢ catkowicie
zachowana i nie moze by¢ zmieniana i modyfikowana.

Klej przewodzacy — TopZinc Conductiv

Zywica do laminowania — TopZinc Resin

Tasmy anodowe do zabezpieczenia antykorozyjnego stali —
TopZinc Tape W

Szczegotowe informacje na temat produktu i aplikacji TopZinc
Conductiv oraz TopZinc Resin znajdujg sie w aktualnych kartach
technicznych.

Charakterystyka
produktu

TopZinc Sp. z 0.0.
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Dobor ilosci tasm do
zabezpieczenia
zbrojenia

W celu dobrania odpowiedniej ilosci tasm nalezy przeliczyé
ilos¢ oraz rodzaj tasm indywidualnie przed doradce
technicznego firmy Top Building Sp. z o.0.

Dla kazdego obiektu nalezy wykona¢ projekt dla ochrony
antykorozyjnej przy uzyciu taSmy anodowej TopZinc Tape W.

Instrukcja montazu

TopZinc Sp. z 0.0.
ul. Karczunkowska 56
02-871 Warszawa

Potrzebny sprzet: odpowiednia taSma anodowa TopZinc tape W,
miernik elektryczny, odkurzacz przesytowy, szlifierka katowa,
mieszadto, szpachelka , kielnia, watki, urzadzenie do aplikacji
kleju.

Przygotowanie podtoza w miejscu montazu tasmy zgodnie z
PN ISO 8501-1:

-do stopnia St 2 — reczne lub maszynowe

W celu przygotowania podtoza stosuje sie wytacznie narzedzia
reczne, takie jak szczotki, szlifierki z napedem mechanicznym,
itp.

- do stopnia Sa 2,5- oczyszczenie strumieniowo Scierne

Podtoze oczyszcza sie za pomocg obrdébki strumieniowo
Sciernej. Przed przystgpieniem do obrobki strumieniowo
Sciernej konieczne jest usuniecie grubych warstw rdzy np. za
pomocg dtutowania lub $cinania, ale rowniez oleju oraz smaru
poprzez mycie.

Po obrobce powierzchnie nalezy oczysci¢ z pytdw i pozostatych
odpaddw.

Po wykonaniu oczyszczenia podtoza nalezy odkurzy¢ podtoze
oraz odttusci¢ powierzchnie biatg szmatka do petnego usuniecia
nalotu.

Montaz taSmy anodowej do zabezpieczenia antykorozyjnego
stali TopZinc Tape W: Po wykonaniu przygotowania podtoza w
pierwszej kolejnosci dobieramy odpowiednie tasmy oraz je
docinamy na wymagana dtugoS¢. Przed przyklejeniem nalezy
oczysci¢ powierzchnie tasm czystg, biatg szmatkg nasgczong
acetonem aby usung¢ nalot oraz zanieczyszczenia i
zattuszczenia. W tym celu nalezy kilkakrotnie przecierac tasme.
Bezposrednio przed przyklejeniem tasmy podtoze nalezy
odttusci¢ np. przy uzyciu acetonu.

Po oczyszczeniu tasmy anodowej Topzinc Tape W naktadamy
na nig klej TopZinc Conductiv tak aby przy brzegu tasmy
grubos¢ warstwy wynosita okoto 1mm a na $rodku ok 2 mm. W
celu odpowiedniego i rGwnomiernego naniesienia kleju zaleca
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sie stosowania specjalnego dyspensera do tasm. Po natozeniu
kleju mozna tasme przyklei¢ do przygotowanego podtoza
zaczynajac klejenie od poczatku tasmy przesuwajac sie powoli
do konca tasmy. Po przyklejeniu tasmy do podioza nalezy
dociskac¢ taSme anodowg TopZinc Tape W przy uzyciu watka ,
tak aby wycisng¢ nadmiar kleju spod tasmy wychodzacego po
obu jej stronach. Po doci$nieciu tasmy zebra¢ nadmiarowy klej
oraz go zutylizowad.

Po zamocowaniu tasmy do elementu stalowego, nalezy
wykona¢ dwa pomiary przy uzyciu miernika elektrycznego.
Pierwszy pomiar to pomiar ciggtosci elektrycznej. W tym celu
jeden zacisk miernika elektrycznego tgczymy ze stalg a drugi
zacisk podtgczamy tasmy anodowej TopZinc Tape W. Wskazanie
na mierniku informuje o prawidiowej lub nieprawidiowej
ciggtosci elektrycznej. Jesli wskazanie miernika informuje o
braku ciggtosci elektrycznej, nalezy sprawdzi¢ przygotowanie
podtoza oraz powtdrzy¢ procedure montazu tasmy. Jesli
wskazanie miernika informuje o istnieniu ciggtosci elektrycznej
mozemy przystgpi¢ do wykonania drugiego pomiaru, czyli
rezystancji (oporu). WartoS¢ pomiary musi zawieral sie w
przedziale od 0 do 1 ohm'a. Jesli wartos¢ pomiaru nie bedzie
prawidtowa to wdwczas nalezy  sprawdzi¢ przygotowanie
podtoza oraz powtdrzy¢ procedure montazu tasmy.

Po zakonczeniu klejenia tasmy anodowej TopZinc Tape W
mozna przystapic¢ do klejenia nastepnych warstw tasm jezeli tak
przewiduje projekt. Po kazdej nastepnej warstwie tasmy nalezy
wykonac¢ pomiary ciggtosci elektrycznej oraz rezystanciji.

Po przyklejeniu ostatniej warstwy dolng i boczng powierzchnie
tasmy nalezy zalaminowac przy uzyciu zywicy TopZinc Resin i
wysyci¢ kruszywem kwarcowym o granulacji 0,4-0,8mm

Warunki montazu

Temperatura montazu powinna zwieral sie w przedziale od
5°C do +30°C, nalezy jednak unika¢ warunkéw wilgotnych,
opaddéw deszczu i $niegu bo mogg one wptywaé negatywnie lub
fatszowac wyniki pomiaréw po wykonaniu montazu.

Wilgotno$¢ powietrza nie powinna by¢ wieksza niz 80%

Przechowywanie
tasm

TopZinc Sp. z 0.0.
ul. Karczunkowska 56
02-871 Warszawa

Sktadowanie: sktadowa¢ w oryginalnych, zamknietych i
nieuszkodzonych opakowaniach. Produkt nalezy chroni¢ przed
wilgocig i bezposrednim kontaktem z wodg. Czas
przechowywania — 36 miesiecy.
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Opakowanie Tasmy pakowane sg w opakowaniu jednorazowym

Uwagi prawne Informacje, a w szczegdlnosci zalecenia dotyczace dziatania i
koncowego zastosowania produktdw TopZinc sg podane w
dobrej wierze, przy uwzglednieniu aktualnego stanu wiedzy i
doSwiadczenia TopZinc i odnoszg sie do produktow
sktadowanych, przechowywanych i uzywanych zgodnie z
zaleceniami podanymi przez TopZinc. Z uwagi na wystepujgce
w praktyce zréznicowanie materiatdw, substancji, warunkdéw i
sposobu ich uzywania i umiejscowienia, pozostajgce catkowicie
poza zakresem wptywu Top Building, wiasciwosci produktow
podane w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych
wskazdwkach udzielonych przez TopZinc nie mogg byc
podstawg do przyjecia odpowiedzialnosci TopZinc w przypadku
uzywania produktéw niezgodnie z zaleceniami podanymi przez
TopZinc. Uzytkownik produktu jest obowigzany do uzywania
produktu zgodnie z jego przeznaczeniem i zaleceniami
podanymi przez firme TopZinc. Prawa witasnosci oséb trzecich
muszg byC przestrzegane. Uzytkownicy sg obowigzani
przestrzegaC wymagan zawartych w aktualnej karcie
technicznej uzytkowanego produktu. Kopie aktualnej karty
technicznej produktu TopZinc dostarcza Uzytkownikowi na jego
zadanie.
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TopZinc TAPE W®

Taśmy anodowe służące do zabezpieczenia antykorozyjnego stali  



  

		 Opis produktu:

		TopZinc Tape W to taśmy anodowe montowane bezpośrednio do powierzchni stali  przy użyciu specjalnego kleju przewodzącego TopZinc Conductiv

TopZinc Tape W to specjalna taśma anodowa dobrana aby jak najbardziej zoptymalizować proces ochrony antykorozyjnej stali metodą kontaktową







  

		Właściwości

		

		antykorozyjna ochrona stali  z możliwością zaplanowania jej czasu trwania, nawet do 50 lat  



		antykorozyjna ochrona stali  uwzględniająca występowanie różnych klas korozyjności atmosferycznej  od C1 do C5 lub korozyjności konstrukcji zanurzonej w wodzie lub zakopanej w gruncie od Lm1 do Lm3 zgodnie z normą ISO 12944-2 



		antykorozyjna ochrona stali natychmiast po montaży taśmy anodowej



		zwiększenie alkaliczności w strefie podłączenia taśmy anodowej (dotyczy taśm montowanych do stali w betonie)



		szybki i prosty montaż taśm anodowych do stali kształtowej



		możliwość stosowania w nowych jak i remontowanych konstrukcjach



		nie wymaga stosowania podłączania źródła zasilania ani systemów pomiarowych  



		dodatkowa ochrona przed czynnikami mechanicznymi, chemicznymi, 











  

		Zasada działania ochrony antykorozyjnej metodą kontaktową

		Metoda kontaktowa izoluje chroniony metal od środowiska korozyjnego  oraz  polega na przepływie elektronów  pomiędzy stalą  i taśmą anodową o potencjale korozyjnym bardziej ujemnym od potencjału korozyjnego stali. 

W tak utworzonym układzie prąd płynie z taśmy anodowej do metalu chronionego czyli stali. W związku z tym, że  taśma staje się anodą,  a stal kształtowa  przyjmuje wartość ładunku dodatnią i staje się katodą to na anodzie dochodzi do reakcji utleniania, natomiast na stali dochodzi do reakcji redukcji i tym samym nie dochodzi do procesów korozyjnych.









  

		Obszary zastosowań

				Stropy z belkami stalowymi np. Kleina



		Balkony z belkami stalowymi



		Nadproża stalowe



		Słupy stalowe



		Blachy



		Elementy obiektów mostowych



		Obiektów energetyczne (rury, chłodnie kominowe, chłodnie wentylatorowe, kominy, zbiorniki, kanały technologiczne)



		Obiekty hydrotechniczne



		Obiekty morskie



		Oczyszczalnie ścieków



		Obiekty przemysłu rafineryjnego



		Zbiorniki











  

		Dane produktu

		Taśmy anodowe TopZinc Tape W występują w dwóch  odmianach asortymentowych :



TopZinc Tape W 255 

TopZinc Tape W 355 





  



		Struktura systemu

		Opisana budowa i konfiguracja systemu musi być całkowicie zachowana i nie może być zmieniana i modyfikowana.

Klej przewodzący – TopZinc Conductiv

Żywica do laminowania – TopZinc Resin

Taśmy anodowe do zabezpieczenia antykorozyjnego stali – TopZinc Tape W

Szczegółowe informacje na temat produktu i aplikacji TopZinc Conductiv oraz TopZinc Resin znajdują się w aktualnych kartach technicznych.









  

		Charakterystyka produktu

		Barwa: Metaliczna









  

		Dobór ilości taśm do zabezpieczenia zbrojenia

		W celu dobrania odpowiedniej ilości taśm  należy  przeliczyć ilość oraz rodzaj taśm indywidualnie przed doradcę technicznego firmy Top Building Sp. z o.o.

Dla każdego obiektu należy wykonać projekt dla ochrony antykorozyjnej przy użyciu taśmy  anodowej TopZinc Tape W.  





  



		

		Potrzebny sprzęt: odpowiednia taśma anodowa TopZinc tape W, miernik elektryczny, odkurzacz przesyłowy, szlifierka kątowa, mieszadło, szpachelka , kielnia, wałki, urządzenie do aplikacji kleju. 

Przygotowanie podłoża w miejscu montażu taśmy zgodnie  z PN ISO 8501-1:

-do stopnia St 2 – ręczne lub maszynowe

W celu przygotowania podłoża stosuje się wyłącznie narzędzia ręczne, takie jak szczotki, szlifierki z napędem mechanicznym, itp. 

- do stopnia Sa 2,5- oczyszczenie strumieniowo ścierne

Podłoże oczyszcza się za pomocą obróbki strumieniowo ściernej. Przed przystąpieniem do obróbki strumieniowo ściernej konieczne jest usunięcie grubych warstw rdzy np. za pomocą dłutowania lub ścinania, ale również oleju oraz smaru poprzez mycie. 

Po obróbce powierzchnię należy oczyścić z pyłów i pozostałych odpadów. 



Po wykonaniu oczyszczenia  podłoża należy odkurzyć podłożę oraz odtłuścić powierzchnie białą szmatką do pełnego usunięcia nalotu.



Montaż taśmy anodowej do zabezpieczenia antykorozyjnego stali TopZinc Tape W: Po wykonaniu przygotowania podłoża w pierwszej kolejności dobieramy odpowiednie taśmy oraz je docinamy na wymagana długość. Przed przyklejeniem należy oczyścić powierzchnię taśm czystą, białą szmatką nasączoną acetonem aby usunąć nalot oraz zanieczyszczenia i zatłuszczenia. W tym celu należy kilkakrotnie przecierać taśmę.

Bezpośrednio przed przyklejeniem taśmy podłoże należy odtłuścić np. przy użyciu acetonu. 

Po oczyszczeniu taśmy anodowej Topzinc Tape W nakładamy na nią klej TopZinc Conductiv tak aby przy brzegu taśmy grubość warstwy wynosiła około 1mm a na środku ok 2 mm. W celu odpowiedniego i równomiernego  naniesienia kleju zaleca się stosowania specjalnego dyspensera do taśm. Po nałożeniu kleju można taśmę przykleić do przygotowanego podłoża zaczynając klejenie od początku taśmy przesuwając się powoli do końca taśmy. Po przyklejeniu taśmy do podłoża  należy dociskać taśmę anodową TopZinc Tape W przy użyciu wałka , tak aby wycisnąć nadmiar kleju spod taśmy wychodzącego po obu jej stronach. Po dociśnięciu taśmy zebrać nadmiarowy klej oraz go zutylizować.

Po zamocowaniu taśmy do elementu stalowego, należy wykonać dwa pomiary przy użyciu miernika elektrycznego.  Pierwszy pomiar to pomiar ciągłości elektrycznej. W tym celu jeden zacisk miernika elektrycznego łączymy ze stalą a drugi zacisk podłączamy taśmy anodowej TopZinc Tape W. Wskazanie na mierniku informuje o prawidłowej lub nieprawidłowej ciągłości elektrycznej. Jeśli wskazanie miernika informuje o braku ciągłości elektrycznej, należy sprawdzić przygotowanie podłoża oraz powtórzyć procedurę montażu taśmy. Jeśli wskazanie miernika informuje o istnieniu ciągłości elektrycznej możemy przystąpić do wykonania drugiego pomiaru, czyli rezystancji (oporu). Wartość pomiary musi zawierać się w przedziale od 0 do 1 ohm'a. Jeśli wartość pomiaru nie będzie prawidłowa to wówczas należy  sprawdzić przygotowanie podłoża oraz powtórzyć procedurę montażu taśmy.

Po zakończeniu klejenia taśmy anodowej TopZinc Tape W można przystąpić do klejenia następnych warstw taśm jeżeli tak przewiduje projekt. Po każdej następnej warstwie taśmy należy wykonać pomiary ciągłości elektrycznej oraz rezystancji.

Po przyklejeniu ostatniej warstwy dolną i boczną powierzchnię taśmy należy zalaminować przy użyciu żywicy TopZinc Resin i wysycić  kruszywem kwarcowym o granulacji 0,4-0,8mm



		





Instrukcja montażu





  



		Warunki montażu

		Temperatura montażu powinna zwierać się w przedziale od  5OC do +30OC, należy jednak unikać warunków wilgotnych, opadów deszczu i śniegu bo mogą one wpływać negatywnie lub fałszować wyniki pomiarów po wykonaniu montażu. 

Wilgotność powietrza nie powinna być większa niż 80%  







  



		Przechowywanie 

taśm

		Składowanie: składować w oryginalnych, zamkniętych i nieuszkodzonych opakowaniach. Produkt należy chronić przed wilgocią i bezpośrednim kontaktem z wodą. Czas przechowywania – 36 miesięcy. 







  

		Opakowanie

		Taśmy pakowane są w opakowaniu jednorazowym  







  

		Uwagi prawne

		Informacje, a w szczególności zalecenia dotyczące działania i końcowego zastosowania produktów TopZinc są podane w dobrej wierze, przy uwzględnieniu aktualnego stanu wiedzy i doświadczenia TopZinc i odnoszą się do produktów składowanych, przechowywanych i używanych zgodnie z zaleceniami podanymi przez TopZinc. Z uwagi na występujące w praktyce zróżnicowanie materiałów, substancji, warunków i sposobu ich używania i umiejscowienia, pozostające całkowicie poza zakresem wpływu Top Building, właściwości produktów podane w informacjach, pisemnych zaleceniach i innych wskazówkach udzielonych przez TopZinc nie mogą być podstawą do przyjęcia odpowiedzialności TopZinc w przypadku używania produktów niezgodnie z zaleceniami podanymi przez TopZinc. Użytkownik produktu jest obowiązany do używania produktu zgodnie z jego przeznaczeniem i zaleceniami podanymi przez firmę TopZinc. Prawa własności osób trzecich muszą być przestrzegane. Użytkownicy są obowiązani przestrzegać wymagań zawartych w aktualnej karcie technicznej użytkowanego produktu. Kopię aktualnej karty technicznej produktu TopZinc dostarcza Użytkownikowi na jego żądanie. 







