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¥ TopZinc TAPE S°

Tasmy anodowe stuzgce do zabezpieczenia antykorozyjnego

stali

Opis produktu:

TopZinc Tape S to taSmy anodowe montowane bezposrednio
do powierzchni stali przy uzyciu specjalnego kleju
przewodzacego TopZinc Conductiv

TopZinc Tape S to specjalna tasSma anodowa dobrana aby jak
najbardziej zoptymalizowac proces ochrony antykorozyjnej stali
metodg kontaktowa

Wiasciwosci

» antykorozyjna ochrona stali z mozliwoscig zaplanowania
jej czasu trwania, nawet do 50 lat

= antykorozyjna ochrona stali uwzgledniajgca wystepowanie
roznych klas korozyjnosci atmosferycznej od C1 do C5 lub
korozyjnosci  konstrukcji zanurzonej w wodzie lub
zakopanej w gruncie od Lm1 do Lm3 zgodnie z normg ISO
12944-2

» antykorozyjna ochrona stali natychmiast po montazy tasmy
anodowej

= zwiekszenie alkalicznosci w strefie podigczenia tasmy
anodowej (dotyczy taSm montowanych do stali w betonie)

» szybki i prosty montaz tasm anodowych do stali
ksztattowej

= mozliwos¢ stosowania w nowych jak i remontowanych
konstrukcjach

* nie wymaga stosowania podtgczania zrédta zasilania ani
systemow pomiarowych

» dodatkowa ochrona przed czynnikami mechanicznymi,
chemicznymi,

Zasada dziatania
ochrony
antykorozyjnej
metoda kontaktowa

Top Building Sp. z o.0.
ul. Karczunkowska 56
02-871 Warszawa

Metoda kontaktowa izoluje chroniony metal od Srodowiska
korozyjnego oraz polega na przeptywie elektrondw pomiedzy
stalg i tasmg anodowg o potencjale korozyjnym bardziej
ujemnym od potencjatu korozyjnego stali.

W tak utworzonym uktadzie prad ptynie z taSmy anodowej do
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metalu chronionego czyli stali. W zwigzku z tym, ze tasma
staje sie anodg, a stal ksztattowa przyjmuje wartos¢ fadunku
dodatnig i staje sie katodg to na anodzie dochodzi do reakcji
utleniania, natomiast na stali dochodzi do reakcji redukcji i tym
samym nie dochodzi do proceséw korozyjnych.

Obszary zastosowan

= Stropy z belkami stalowymi np. Kleina
= Balkony z belkami stalowymi
= Nadproza stalowe
= Shlupy stalowe
= Blachy

*  Elementy obiektéw mostowych

»  Obiektow energetyczne (rury, chtodnie kominowe, chtodnie
wentylatorowe, kominy, zbiorniki, kanaty technologiczne)
Obiekty hydrotechniczne

Obiekty morskie

Oczyszczalnie Sciekdow

Obiekty przemystu rafineryjnego

Zbiorniki

Dane produktu

Tasmy anodowe TopZinc Tape S wystepujg w trzech
odmianach asortymentowych :

TopZinc Tape S 555
TopZinc Tape S 705
TopZinc Tape S 1055

Struktura systemu

Opisana budowa i konfiguracja systemu musi by¢ catkowicie
zachowana i nie moze by¢ zmieniana i modyfikowana.

Klej przewodzacy — TopZinc Conductiv

Zywica do laminowania — TopZinc Resin

Tasmy anodowe do zabezpieczenia antykorozyjnego stali —
TopZinc Tape S

Szczegdtowe informacje na temat produktu i aplikacji TopZinc
Conductiv oraz TopZinc Resin znajdujg sie w aktualnych
kartach technicznych.
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Barwa: Metaliczna

Dobor ilosci tasm do
zabezpieczenia
zbrojenia

W celu dobrania odpowiedniej ilosci taSm anodowych dla
wybranego ksztattownika stalowego nalezy skorzystac z tablic
doboru tasm ktére znajdujg sie na stronie www.topzinc.pl. W
tablicach przyjeto 20 letni okres ochrony dla stopnia klasy
korozyjnosci od C1 do C3. W przypadku innych konstrukgji
stalowych, innej projektowanej ilosci lat ochrony oraz innego
stopnia korozyjnosci srodowiska niz podane w tablicach nalezy
przeliczy¢ ilos¢ oraz rodzaj tasm indywidualnie przed doradce
technicznego firmy Top Building Sp. z 0.0.

Dla kazdego obiektu nalezy wykona¢ projekt dla ochrony
antykorozyjnej przy uzyciu taSmy anodowej TopZinc Tape S.

Instrukcja montazu

Top Building Sp. z o.0.
ul. Karczunkowska 56
02-871 Warszawa

Potrzebny sprzet: odpowiednia tasSma anodowa TopZinc tape S,
miernik elektryczny, odkurzacz przesytowy, szlifierka katowa,
mieszadto, szpachelka , kielnia, walki, urzadzenie do aplikacji
kleju.

Przygotowanie podtoza w miejscu montazu taSmy zgodnie z
PN ISO 8501-1:

-do stopnia St 2 — reczne lub maszynowe

W celu przygotowania podtoza stosuje sie wytacznie narzedzia
reczne, takie jak szczotki, szlifierki z napedem mechanicznym,
itp.

- do stopnia Sa 2,5- oczyszczenie strumieniowo Scierne

Podtoze oczyszcza sie za pomocg obrdébki strumieniowo
Sciernej. Przed przystgpieniem do obrébki strumieniowo
Sciernej konieczne jest usuniecie grubych warstw rdzy np. za
pomocg dtutowania lub Scinania, ale réwniez oleju oraz smaru
poprzez mycie.

Po obrébce powierzchnie nalezy oczysci¢ z pytdw i pozostatych
odpadow.

Po wykonaniu oczyszczenia podtoza nalezy odkurzyé podtoze
oraz odttusci¢ powierzchnie biatg szmatkg do petnego usuniecia
nalotu.

Montaz tasmy anodowej do zabezpieczenia antykorozyjnego
stali TopZinc Tape S: Po wykonaniu przygotowania podtoza w
pierwszej kolejnosci dobieramy odpowiednie tasmy oraz je
docinamy na wymagana dtugo$¢. Przed przyklejeniem nalezy
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oczysci¢ powierzchnie tasm czystg, biatg szmatkg nasgczong
acetonem aby usung¢ nalot oraz zanieczyszczenia i
zattuszczenia. W tym celu nalezy kilkakrotnie przecierac tasme.
Bezposrednio przed przyklejeniem tasmy podtoze nalezy
odttusci¢ np. przy uzyciu acetonu.

Po oczyszczeniu tasmy anodowej Topzinc Tape S naktadamy na
nig klej TopZinc Conductiv tak aby przy brzegu tasmy grubosc¢
warstwy wynosita okoto 1mm a na $rodku ok 2 mm. W celu
odpowiedniego i rdwnomiernego naniesienia kleju zaleca sie
stosowania specjalnego dyspensera do tasm. Po natozeniu
kleju mozna tasme przykleic do przygotowanego podtoza
zaczynajac klejenie od poczatku tasmy przesuwajac sie powoli
do konca tasmy. Po przyklejeniu tasmy do podtoza nalezy
dociska¢ tasme anodowg TopZinc Tape S przy uzyciu watka ,
tak aby wycisng¢ nadmiar kleju spod tasmy wychodzacego po
obu jej stronach. Po docisnieciu tasmy zebra¢ nadmiarowy klej
oraz go zutylizowad.

Po zamocowaniu tasmy do elementu stalowego, nalezy
wykona¢ dwa pomiary przy uzyciu miernika elektrycznego.
Pierwszy pomiar to pomiar ciggtosci elektrycznej. W tym celu
jeden zacisk miernika elektrycznego tgczymy ze stalg a drugi
zacisk podtgczamy tasmy anodowej Topzinc Tape S. Wskazanie
na mierniku informuje o prawidtowej lub nieprawidtowej
ciggtosci elektrycznej. Jesli wskazanie miernika informuje o
braku ciggtosci elektrycznej, nalezy sprawdzi¢ przygotowanie
podioza oraz powtorzy¢ procedure montazu tasmy. Jesli
wskazanie miernika informuje o istnieniu ciggtosci elektrycznej
mozemy przystgpi¢c do wykonania drugiego pomiaru, czyli
rezystancji (oporu). Warto$¢ pomiary musi zawieraC sie w
przedziale od 0 do 1 ohm'a. Jesli warto$¢ pomiaru nie bedzie
prawidtowa to wodwczas nalezy sprawdzi¢ przygotowanie
podtoza oraz powtorzy¢ procedure montazu tasmy.

Po zakonczeniu klejenia tasmy anodowej TopZinc Tape S
mozna przystgpi¢ do klejenia nastepnych warstw tasm jezeli
tak przewiduje projekt. Po kazdej nastepnej warstwie tasmy
nalezy wykonac pomiary ciggtosci elektrycznej oraz rezystanciji.
Po przyklejeniu ostatniej warstwy dolng i boczng powierzchnie
taSmy nalezy zalaminowac¢ przy uzyciu zywicy TopZinc Resin i
wysyci¢ kruszywem kwarcowym o granulacji 0,4-0,8mm

Szczegdtowy film instruktazowy z montazu tasmy anodowych
TopZinc Tape S znajduje sie na stronie www.topzinc.pl w
zaktadce filmy.
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Temperatura montazu powinna zwieraé sie w przedziale od
0°C do +30°C, nalezy jednak unika¢ warunkéw wilgotnych,
opaddéw deszczu i $niegu bo mogg one wptywaé negatywnie
lub fatszowaé wyniki pomiaréw po wykonaniu montazu.
Wilgotno$¢ powietrza nie powinna by¢ wieksza niz 80%

Przechowywanie
tasm

Sktadowanie: sktadowaé w oryginalnych, zamknietych i
nieuszkodzonych opakowaniach. Produkt nalezy chroni¢ przed
wilgocig i bezposrednim kontaktem z woda. Czas
przechowywania — 60 miesiecy.

Opakowanie

Tasmy pakowane sg w opakowaniu jednorazowym

Uwagi prawne

Top Building Sp. z o.0.
ul. Karczunkowska 56
02-871 Warszawa

Informacje, a w szczegolnosci zalecenia dotyczace dziatania i
koncowego zastosowania produktow TopZinc sg podane w
dobrej wierze, przy uwzglednieniu aktualnego stanu wiedzy i
doswiadczenia Top Building i odnoszg sie do produktéw
sktadowanych, przechowywanych i uzywanych zgodnie z
zaleceniami podanymi przez Top Building. Z uwagi na
wystepujgce w praktyce zréznicowanie materiatéw, substancji,
warunkdw i sposobu ich uzywania i umiejscowienia,
pozostajgce catkowicie poza zakresem wptywu Top Building,
wihasciwosci  produktéw podane w informacjach, pisemnych
zaleceniach i innych wskazéwkach udzielonych przez Top
Building nie mogg by¢ podstawg do przyjecia odpowiedzialnosci
Top Building w przypadku uzywania produktéw niezgodnie z
zaleceniami podanymi przez Top Building. Uzytkownik produktu
jest obowigzany do uzywania produktu zgodnie z jego
przeznaczeniem i zaleceniami podanymi przez firme Top
Building. Prawa wifasnosci o0sdb trzecich muszg byé
przestrzegane. Uzytkownicy sg obowigzani przestrzega
wymagan zawartych w  aktualnej karcie technicznej
uzytkowanego produktu. Kopie aktualnej karty technicznej
produktu Top Building dostarcza Uzytkownikowi na jego
zadanie.
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