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Po przeprowadzeniu postepowania rekomendacyjnego na wniosek:
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Instytut Badawcezy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna oceng technicznag i przydatnos¢ wyrobu:

Protektory cynkowe do zabezpieczania stali zbrojeniowej i spr¢zonej w betonie
oraz tasmy anodowe do zabezpieczania stali

o nazwie handlowej: TopZine R, TopZinc RS, TopZinc R+ TopZinc Tape S,
TopZinc Tape W, TopZinc Coductiv, TopZinc Resin, TopZinc
Anode, TopZinc Electric Anchor, TopZinc Mortar
do stosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie stosowania

1 przeznaczenia oraz przy spelnieniu warunkéw podanych w niniejszej
Rekomendacji Technicznej IBDiM.

INSTYTUT BADAWCZY,QRGG | MOSTOW

Instytutu Badawczego Dfog 1 Mostow

Data wydania Rekomendacji Techniczne;: 28 grudnia 2012 r.
Data utraty waznosci Rekomendacji Technicznej: 28 grudnia 2027 r.

Dokument Rekomendacji Technicznej Nr IBDiM-RT-2012/0124 wydanie 5 jest dokumentem dobrowolnym, zawiera
stron 18, w tym Zalacznik. Dokument Rekomendacji Technicznej Nr IBDiM-RT-2012/0124 wydanie 5 zmienia
1 zastepuje Rekomendacje Techniczna Nr IBDiM-RT-2012/0124 wydanie 4.
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1 CHARAKTER REKOMENDACJI TECHNICZNEJ

Rekomendacja Techniczna Nr IBDiM-RT-2012/0124 wydanie 5 jest dokumentem dobrowolnym,
rekomendujagcym wyroby: TopZine R, TopZinc RS, TopZinc R+, TopZinc Tape S, TopZinc
Tape W, TopZinc Coductiv, TopZinc Resin, TopZinc Anode, TopZinc Electric Anchor,
TopZinc Mortar do stosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie okreslonym
w niniejszej Rekomendacji Technicznej IBDiM.

2 OPIS TECHNICZNY WYROBU
2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Rekomendacji Technicznej IBDIM sa wyroby o nazwie technicznej:
Protektory cynkowe do zabezpieczania stali zbrojeniowej w betonie oraz tasmy anodowe do
zabezpieczania stali i nazwie handlowej: TopZinc R, TopZinc RS, TopZinc R+, TopZinc Tape
S, TopZinc Tape W, TopZinc Coductiv, TopZinc Resin, TopZinc Anode, TopZinc Electric
Anchor, TopZinc Mortar.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Producentem wyrobéw jest TOP BUILDING Sp. z o.0. z siedzibg ul. Karczunkowska 56,
02-871 Warszawa.

2.3 Miejsce produkeji wyrobu

Wyroby s3 produkowane w TOP BUILDING Sp. z o.0. z siedzibg: ul. Karczunkowska 56,
02-871 Warszawa.

2.4 Opis techniczny wyrobu oraz zastosowanych materialow i surowcéw. Identyfikacja
techniczna wyrobu

Przedmiotem Rekomendacji Technicznej sa:
a) trzy typy protektorow cynkowych do ochrony katodowej zbrojenia betonu:

TopZinc R - specjalnie skonstruowany rdzen cynkowy otoczony wysoko alkaliczng zaprawg
mineralng, bezposrednio montowany do pretéw zbrojeniowych. Powierzchnia oraz sktad
rdzenia zostaly dobrane tak, aby jak najbardziej zoptymalizowaé proces ochrony
antykorozyjnej pretéw zbrojeniowych.

TopZinc RS - specjalnie skonstruowany rdzen cynkowy otoczony wysoko alkaliczng zaprawa
mineralng, bezposrednio lub posrednio montowany do pretéw zbrojeniowych tradycyjnych
1 sprezonych. Powierzchnia oraz sktad rdzenia zostaly zminimalizowane w stosunku do
TopZinc R, aby jak najbardziej zoptymalizowaé proces ochrony antykorozyjnej pretow
zbrojeniowych. Powierzchnia rdzenia cynkowego podlega obrdbce elektrochemicznej.
Protektor montowany posrednio zostaje podtaczony do konstrukcji zbrojenia za pomocg kotwy
TopZinc Electric Anchor lub ocynkowanym zanurzeniowo przewodem ze stali C4D1.

TopZinc R+ - specjalnie skonstruowany rdzefi cynkowy otoczony wysoko alkaliczng zaprawa
mineralng, posrednio montowany do pretow zbrojeniowych. Powierzchnia oraz sktad rdzenia
zostaly dobrane tak, aby jak najbardziej zoptymalizowaé proces ochrony antykorozyjnej pretow
zbrojeniowych. Protektor zostaje podiaczony do konstrukcji zbrojenia za pomoca kotwy
TopZinc Electric Anchor lub ocynkowanych zanurzeniowo przewodéw ze stali C4D1.

TopZinc R i TopZinc R+ wystgpuja w trzech odmianach: 70, 140 i 210 réznigcych si¢ masa
rdzenia cynkowego, ktéra wynosi odpowiednio: 70g, 140g i 210g.

TopZinc RS wystepuje w dwdch odmianach: 70 i 210 réznigcych sie masa rdzenia cynkowego,
ktéra wynosi odpowiednio: 70g i 210g.
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Szczegblowe rysunki techniczne wszystkich dostepnych typéw protektoréw zawarto
w Zalagczniku.

b) dwa typy tasm anodowych do ochrony stali metoda kontaktowg

TopZinc Tape S - specjalna tasma anodowa montowana bezposrednio do powierzchni stali
ksztattowej, blach, rur stalowych lub betonu przy uzyciu specjalnego kleju przewodzacego
TopZinc Conductiv. Tasma anodowa zostala tak skonstruowana, aby jak najbardziej
zoptymalizowa¢ proces ochrony antykorozyjne;j stali metodg kontaktowa.

TopZinc Tape W - specjalna tasma anodowa montowana bezposrednio do powierzchni stali
ksztaltowej, blach, rur stalowych przy uzyciu specjalnego kleju przewodzacego TopZinc
Conductiv. Tasma anodowa zostata tak skonstruowana, aby jak najbardziej zoptymalizowaé
proces ochrony antykorozyjnej stali metoda kontaktowa.

TopZinc Tape S wystgpuje w trzech odmianach réznigcych sie gruboscia:

- TOPZINC TAPE S 555 — grubos¢ 0,55 mm
- TOPZINC TAPE S 705 — grubos¢ 0,7 mm
- TOPZINC TAPE S 1005 — grubosé 1 mm

TopZinc Tape W wystepuje w dwoch odmianach réznigcych sie gruboscia:

- TOPZINC TAPE W 255 — grubos¢ 0,25 mm
- TOPZINC TAPE W 355 — grubos$¢ 0,35 mm

¢) TopZinc ANODE - anody cynkowe w postaci ptyt o rozmiarach dobieranych na podstawie
liczby pretéw zbrojeniowych tradycyjnych lub sprezajgcych, rozmiaréw oraz dlugosci
prognozowanej ochrony katodowej zbrojenia montowane przy uzyciu specjalnego kleju
przewodzacego TopZinc Conductiv. Anody cynkowe zostaly tak skonstruowane, aby jak
najbardziej zoptymalizowac proces ochrony antykorozyjnej pretow zbrojeniowych. Anoda
cynkowa zostaje podiagczona do konstrukcji zbrojenia tradycyjnego lub sprezonego za
pomoca kotwy TopZinc Electric Anchor lub ocynkowanych zanurzeniowo przewodéw ze
stali C4D1.

d) przewodzacy klej zywiczny

TopZinc Conductiv - przewodzacy tadunki elektryczne, tiksotropowy, trzysktadnikowy klej na
bazie zywicy epoksydowej, zawierajacy mikrowypelniacze, przeznaczony do mocowania tasm
anodowych i anod cynkowych.

e) material zabezpieczajacy

TopZinc Resin - tiksotropowy, trzysktadnikowy material na bazie zywic epoksydowych,
zawierajacym specjalne mikrowypelniacze, przeznaczony do laminowania tasm anodowych,
anod cynkowych i konstrukcji stalowych.

f) kotwa przewodzaca

TopZinc Electric Anchor - przewodzaca tadunki elektryczne, tiksotropowa, trzysktadnikowa
kotwa na bazie zywicy epoksydowej, zawierajgcy mikrowypetniacze, przeznaczona do
posredniego montazu protektorow cynkowych, tasm anodowych i anod cynkowych do
zhrojenia tradycyjnego 1 sprezonego.

g) zaprawa kontaktowa do wymiany jonéw w elektrolicie anody i betonu

TopZinc Mortar - dwuskladnikowa mineralna zaprawa do wymiany jonow w elektrolicie
anody i betonu przeznaczona do posredniego montazu protektordw cynkowych 1 anod
cynkowych do zbrojenia tradycyjnego i spr¢zonego.
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3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU

3.1 Przeznaczenie wyrobu

Protektory cynkowe TopZinc R, TopZinc RS i TopZinc R+ oraz TopZinc ANODE sg przeznaczone
do stosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie okreslonym w pkt. 3.2 do
zabezpieczania antykorozyjnego zbrojenia nowych i remontowanych zelbetowych konstrukcji
drogowych obiektow mostowych oraz kolejowych obiektow inzynieryjnych.

Sa one elementami skltadowymi systemu ochrony katodowej, ktéry powinien by¢ zaprojektowany
przez specjalistdw z zakresu ochrony katodowej zelbetu i spetniaé¢ wymagania PN-EN ISO
12696:2017.

Protektory cynkowe podlaczone do zbrojenia posrednio lub bezposrednio, chronia zbrojenie
konstrukcji w sposob galwaniczny. Potaczenie protektora cynkowego ze stala powoduje obnizenie
potencjalu  zbrojenia ponizej potencjatu korozyjnego stali, czyli jego polaryzacje.
W takim ukladzie zbrojenie konstrukcji staje si¢ katods, wobec czego na stali zbrojeniowe;j
przebiegaja procesy redukcji i jest ona chroniona przed korozja, a protektory cynkowe stajg sie
anoda i ulegaja roztworzeniu (utlenieniu).

Tasmy anodowe sg przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie
okreslonym w pkt. 3.2 do antykorozyjnego zabezpieczania stali o zréznicowanych ksztaltach,
nowych i remontowanych stalowych konstrukcji drogowych obiektéw mostowych, kolejowych
obiektéw inzynieryjnych o profilach zamknietych lub otwartych. Tasmy anodowe chronia stal
w sposéob kontaktowy- elektrochemiczny.

Anody cynkowe podlaczane do zbrojenia posrednio poprzez kotwe przewodzaca, przewody lub
klej przewodzacy chronig zbrojenie w sposéb galwaniczny. Polaczenie odpowiednio dobranej
anody cynkowej ze stalg powoduje obnizenie potencjatu zbrojenia ponizej potencjatu korozyjnego
stali, czyli jego polaryzacje¢. W takim uktadzie zbrojenie konstrukcji staje si¢ katods, wobec czego
na stali zbrojeniowej przebiegaja procesy redukcji i jest ona chroniona przed korozja, a protektory
cynkowe staja si¢ anoda i ulegaja roztworzeniu (utlenieniu).
Zastosowanie wyrobow TopZinc R, TopZinc RS, TopZinc R+, TopZinc ANODE, TopZinc Tape
S, TopZinc Tape W, TopZinc Electric Anchor, TopZinc Coductiv, TopZinc Resin, TopZinc
Mortar pozwala na uruchomienie ochrony antykorozyjnej zbrojenia:

— z mozliwoscig zaplanowania czasu jej trwania,

— w r6znych Srodowiskach od X0 do XA3 zgodnie z klasyfikacja zawarta

w PN-EN 206+A1:2016,

— natychmiast po podigczeniu protektora,

— ze zwigkszeniem alkalicznosci w strefie poditaczenia,

— bez dodatkowego zasilania zewnetrznego.

Zastosowanie wyrobow TopZinc Tape S, TopZinc Tape W, TopZinc ANODE, TopZinc
Coductiv, TopZinc Resin, TopZinc Mortar umozliwia:

— zaplanowania trwania ochrony katodowe;j obiektu,
— natychmiastowa ochrone po przyklejeniu tasm,
— ochrong bez dodatkowego zasilania zewnetrznego.

3.2 Zakres stosowania wyrobu
3.2.1 drogi publiczne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych drég publicznych
(Dz. U. 22022 r. poz. 1518).

3.2.2 drogowe obiekty inzynierskie bez ograniczen,
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w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych drég
publicznych (Dz. U. z 2022 r. poz. 1518.).

3.2.3 kolejowe obiekty inzynieryjne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre$lonymi w rozporzgdzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 . poz. 987, ze zm.).

3.2.4 obiekty budowlane metra bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
27 czerwca 2023 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty
budowlane metra i ich usytuowanie (Dz. U. z 2023 r. poz. 1210).

3.2 Warunki stosowania i uzytkowania

Protektory cynkowe powinny byé stosowane zgodnie z Kartami Technicznymi produktéw.
W trakcie montazu protektoré6w powinny panowac nastepujace warunki atmosferyczne:

— temperatura powietrza od -20°C do +40°C,
— wilgotnos¢ wzgledna od 0% do 80%.
W trakcie montazu tasm anodowych powinny panowaé nastepujgce warunki atmosferyczne:

— temperatura powietrza od +5°C do +30°C,
— wilgotnos¢ wzgledna od 0% do 80%.

Nie nalezy prowadzi¢ prac w czasie opadow.

Warunkiem zastosowania protektorow cynkowych i tasm anodowych TopZinc R, TopZinc RS,
TopZinc R+, TopZinc Tape S, TopZinc Tape W, TopZinc ANODE, TopZinc Coductiv,
TopZinc Resin TopZinc Electric Anchor, TopZinc Mortar jest odpowiednie przygotowanie stali
oraz stali zbrojeniowej, do ktorej beda montowane protektory cynkowe lub tasmy anodowe. Prety
zbrojeniowe oraz powierzchnia stali nie mogg posiada¢ §ladow rdzy i nalotu korozyjnego w miejscu
montazu protektorow, tasm anodowych i anod cynkowych. Jako$¢ polgczenia pomiedzy
protektorem, tasmg anodows lub anoda cynkowa, a pretem zbrojeniowym Iub powierzchnia stali
przed reprofilacja, powinna by¢ potwierdzona po podigczeniu/przyklejeniu poprzez pomiar
rezystancji za pomoca multimetru. Rezystancja pomiedzy protektorem/tasma a miejscem
przytaczenia na zbrojeniu/stali powinna by¢ nizsza niz 1Q. Wartosci wyzsze rezystancji wskazuja
na brak Iub niewystarczajacy kontakt elektryczny miedzy protektorem/tasmg a stala.

Szczegolowy sposob zastosowania wyrobéw TopZine R, TopZinc RS, TopZinc R+, TopZinc Tape
S, TopZinc Tape W, TopZinc ANODE, TopZinc Coductiv, TopZinc Resin TopZinc Electric Anchor,
TopZinc Mortar okresla dokumentacja wykonawcza.

Niewlasciwe zastosowanie metody ochrony katodowej moze wywota¢ efekt przeciwny do
zamierzonego, czyli wzrost szybkosci korozji stali zbrojeniowej lub stali. Liczba zastosowanych
protektorow i taSm anodowych oraz ich rozmieszczenie dla konkretnej konstrukcji powinna byé
uzgodniona z osobg posiadajacg odpowiednie kwalifikacje zawodowe z zakresu ochrony katodowe;.

Wyroby nalezy stosowa¢ zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktére podano
w niniejsze] Rekomendacji Technicznej IBDIM oraz w przepisach techniczno-budowlanych
wiasciwych dla poszczegdlnych rodzajow budowli w budownictwie komunikacyjnym.

Przed zastosowaniem wyrobow w sposdb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy
uzyska¢ zgode na odstepstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca
1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 682, ze zm.).

N T T T
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4  WLASCIWOSCI WYROBU WARUNKUJACE JEGO ZASTOSOWANIE W
BUDOWNICTWIE KOMUNIKACYJNYM I METODY ZASTOSOWANE DO ICH
OCENY

Wlasciwosci wyrobu warunkujace jego zastosowanie w budownictwie komunikacyjnym
zestawiono w tablicach 1 do 3 dla TopZinc R, TopZinc RS lub TopZinc R+ oraz w tablicy 2 dla
TopZinc Coductiv, TopZinc Resin, TopZinc Tape S, TopZinc Tape W, TopZinc ANODE
TopZinc Electric Anchor, TopZinc Mortar.

Tablica 1
Wlasciwosci
Lp. Cechy Jedn. TopZinc R, TopZinc RS lub TopZinc R+ Metody
70 140! 210 badan
1 2 3 4 5 6 7
Masa rdzenia Wazenie
1 Ekowego g 68+80 138+150 208+220 | z tolerancjg
g +10%
5 Wymiary mm Zgodnie z rysunkami Z-1, Z-2, Z-3, Z-4, Z-5, Z-| Za pomocg
protektora 6, Z-7 1 Z-8. Dopuszczalna tolerancja £2mm | suwmiarki
. AMQ2
3 | Sklad chemicznyl o | g9 95 >99.995 | >99095 | ICP-MS
rdzenia lub inna
Gestose
4 | nasypowa g/cm? 1,44+1,30 1,44+1,30 1,44+1,30 I;ggs_g
zaprawy
Wytrzymatosé
na sciskanie PN-EN
> | zaprawypo2s | MP® =60 %60 .60 1015-11
dniach
Wytrzymatosé
6 | nazginaniepo | MPa > 4.5 >45 >4.5 RIEEN
. 1015-11
28 dniach
Dynamiczny
7 |modut GPa |  24+30 24+30 24+30 s
sprezystosci po 13412
28 dniach
Skurcz po 28 0 PN-EN
8 | dniach Jho <l <1 <1 12617-4
D Odmiana 140 wystepuje jedynie dla TopZinc R i TopZinc R+
) Spektrometria mas sprz¢zona z plazma wzbudzang indukcyjnie (ICP-MS, ang. inductively
coupled plasma — mass spectrometry)
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Tablica 2
Wlasciwosci
Przewodzacy Material Kotwa
klej zywiczny | zabezpieczajacy | przewodzaca
Lp. Cechy Jedn. Metod’y,
badan
] TopZinc
g opZm.c TopZinc Resin Electric
oductiv Anchor
1 2 3 4 5 6 7
Lepkosé PB/TN-3/
la skladnik A KU 116,8 +2 116,8 £2 116,8 +2 4 wyd. 8
z dnia
Lenkogé 03.09.202
| s | KU 58,6 £2 58,6 +2 58,6 £2 0
. r.(ASTM
D 562-81)
Gestosc 3 R o o
2a sktadnik A g/cm 1,7 5% 1,7 £5% 1,7 £5% PN-EN
[SO 2811-
Gestosé 3 B 0 o 1
L I - 1,0 +5% 1,0 5% 1,0 +5%
Zawartos¢
3g | Substancii | % 04 4 +3% 04,4 +3% 04.4 +3%
nielotnych | (m/m) ’ ’ ’ ° ’ ?
sktadnik A PN-EN
Zawartosé ISO
substancji o 3251
3b | nielotnych ( m/‘;n ) 53,1 3% 53,1 3% 53,1 3%
sktadnik B
4 Widmo FTIR widmo rysunki rysunki rysunki PN-EN
(Zalacznik 1) 7-917-10 Z-111Z-12 7Z-131Z-14 1767
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Tablica 3
Wilasciwosci
Tasma Anoda Zaprawa
anodowa cynkowa kontaktowa
Metody
Lp. Cechy Jedn. badan
TopZinc TopZinc TopZine
Tape S, ANODE Mortar
TopZinc
Tape W
) 2 3 4 5 6 7
" PN-EN ISO
1 Przyczepnos¢ | MPa >2 2.2 >1,5 4624
Sktad 2 1
2 chemiczny | % Zn Nie > 99,995 Nie dotyczy ICP-MS"1ub
. dotyczy inna
rdzenia
1) Spektrometria mas sprz¢zona z plazma wzbudzang indukcyjnie (ICP-MS, ang. inductively coupled
plasma — mass spectrometry)

5 PAKOWANIE, TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE WYROBU

5.1 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Wyroby powinny by¢ magazynowane lub przechowywane w miejscach i w warunkach, w ktérych
nie beda narazone na uszkodzenia oraz dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

6 BADANIA WYROBU

6.1 Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu wykonane przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu potwierdza wymagane
wlasciwosci uzytkowe i techniczne.
Wstepne badanie typu obejmuje wszystkie wymagania podane w tablicy 1, tablicy 2 1 tablicy 3.
Wstepne badanie typu, nalezy wykonaé¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna poddaé¢ w watpliwosé
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegdlnosci, gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobow, zmiany surowcow lub elementow sktadowych, istotnych zmian w technologii produkcji
lub zmiany warunkéw wytwarzania (np. wymiana linii technologicznej, przeniesienie zakladu
produkcyjnego, itp.).
6.2 Zakladowa kontrola produkcji
Wyréb objety niniejsza Rekomendacja Techniczna, powinien byé¢ produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkcji.
Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozyé i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, Zze wyrob wprowadzany do obrotu jest zgodny
Z wymaganiami niniejszej rekomendacji technicznej i deklarowanymi wartosciami.
System zaktadowe;j kontroli produkcji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,



Rekomendacja Techniczna Nr IBDiM-RT-2012/0124 wydanie 5 Strona 9/18

b) opis techniczny wyrobu,

¢) regularme kontrole i badania surowcéw i materiatow,

d) regulame kontrole i badania gotowego wyrobu,

e) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.

Regularna kontrola i badania surowcéw i materialéw oraz gotowego wyrobu powinny byé
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisow. Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku
wystgpienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zaktadowej kontroli produkcji.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:

a) nadzoru nad dokumentami i zapisami,

b) kontroli i potwierdzania zgodno$ci surowcow i materiatow z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania oraz na etapie gotowego wyrobu,

d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli i badan
wyrobu z zachowaniem spojnosci pomiarowej,

€) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Rekomendacji Techniczne;j,

f) postgpowania z wyrobem niezgodnym,

g) postepowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcow i materiatow,

h) prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

1) przeprowadzania audytéw wewngtrznych i przeglagdoéw zarzadzania,

J) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakos$cig stosowany wg wymagani PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢ uznany
za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sg réwniez spelnione wymagania niniejszej
Rekomendacji Techniczne;j.

6.3 Badania kontrolne
6.3.1. Program i czestotliwos¢ badan

Badania kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badaf, ustalonym w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz podano w tablicy 4.

Tablica 4

Lp. Zakres badan kontrolnych Czestotliwosc Sprawdzenie wg
1 Masa rdzenia cynkowego Dla kazdego wyrobu Tablica 1, Ip. 1
2 Wymiary protektora Dla kazdego wyrobu Tablica 1, Ip. 2
3 Sktad chemiczny rdzenia Raz na 1000 sztuk Tabl%ca Llp.3
Tablica 3, Ip. 2
4 Lepkosé Razna 5 lat Tablica 2, Ip. 1
Gestos¢ Razna 5 lat Tablica 2, Ip. 2
Widma FTIR Raz na S lat Tablica 2 Ip. 4
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5.3 Pobieranie probek do badan

Prébki do badan biezacych nalezy pobieraé zgodnie =z ustaleniami zawartymi
w PN-EN 12060:2002.

5.5 Ocena wynikow badan

Wiasciwosci wyrobu warunkujace jego zastosowanie w budownictwie komunikacyjnym powinny
by¢ zgodne z odpowiednimi wlasciwosciami ustalonymi w niniejszej Rekomendacji Technicznej
IBDiM.

] WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W  POSTEPOWANIU
REKOMENDACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU

7.1 Polskie Normy i inne normy:

a) PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢

b) PN-EN 1015-11:2020 Metody badan zapraw do muréw - Czgs$¢ 11: Okreslenie wytrzymatosci
na zginanie i $ciskanie stwardniatej zaprawy

c) PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw - Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci

d) PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badan - Analiza w podczerwieni

€) PN-EN 12060:2002 Cynk i stopy cynku - Metoda pobierania probek - Wymagania

f) PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Czes¢ 4: Oznaczanie skurczu i wydtuzenia

g) PN-EN 13412:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badan - Oznaczanie modutu sprezystosci przy Sciskaniu

h) PN-EN ISO 12696:2017-01 Ochrona katodowa stali w betonie

1) PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig — Wymagania

j) PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery - Oznaczanie gestosci - Czgs¢ 1: Metoda
piknometryczna

k) PN-EN ISO 3251:2019-07 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne - Oznaczanie zawartosci
substancji nielotnych

1) PN-EN ISO 4624:2023 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci

m)ASTM D 562-81 Standard Test Method for Consistency of Paints Measuring Krebs Unit (KU)
Visosity Using a Stormer-Type Viscometer.

7.2 Procedury badawcze:
a) Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-3/4 Oznaczenie lepkosci metoda Krebsa

7.3 Raporty z badan:

a) Raport z badan pH i wytrzymalosci na $ciskanie zaprawy cementowe] otaczajgcej rdzen
cynkowy w protektorach TopZinc R i TopZinc R+, opracowany przez firm¢ Top Building Sp.
z 0.0., Warszawa, listopad 2017 r.

b) Raport koncowy z badan: Oznaczenie w probce anody cynkowej zawartosci otowiu, kadmu,
miedzi, tytanu, glinu, cyny, arsenu i cynku technika ICP MS oraz zelaza i magnezu technikg
FAAS, Warszawa 2017 r.

¢) Raport z badan pH i wytrzymalosci na $ciskanie zaprawy cementowej otaczajacej rdzen
cynkowy w protektorach TopZinc RS, opracowany przez firme¢ Top Building Sp. z o.0.,
Warszawa, czerwiec 2020 r.
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d) Raport z badai rozwinigcia powierzchni rdzenia cynkowego w protektorach TopZinc RS,
opracowany przez firme¢ Top Building Sp. z 0.0., Warszawa, kwiecien 2020 r.

e) Sprawozdanie z badan IBDiM nr 39/22/TN-3 z 04.08.2022 r.

f) Sprawozdanie z badafi IBDiM nr 66/TM-4/2022 r. z 05.08.2022 r.
g) Sprawozdanie z badan IBDiM nr TA/143/2024

h) Karty Techniczne wyrobow

POUCZENIE

8.1 Rekomendacja Techniczna nie jest dokumentem upowazniajagcym do oznakowania wyrobu
przed wprowadzeniem do obrotu.

8.2 Rekomendacj¢ Techniczna uchyla jednostka oceny technicznej, ktéra ja wydata, z wlasnej
inicjatywy, po przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

8.3 Niniejsza Rekomendacja Techniczna nie narusza uprawniefi wynikajacych z ustawy z dnia
30 czerwca 2000r. Prawo wlasnosci przemystowej (tj. Dz.U. z 2023 r., poz. 1170).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajagcego z niniejsze;
Rekomendacji Techniczne;j.

Zalgcznik: Odmiany asortymentowe protektorow cynkowych, widma spektroskopii
w podczerwieni FTIR.

Otrzymuja:
1. Producent o nazwie: TOP BUILDING Sp. z 0.0. z siedziba: ul. Karczunkowska 56, 02-871,
Warszawa (1 egzemplarz)

2.  a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drég i Mostéw, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa tel. (22) 39 00 220 + 227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz)

- = g ———
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ZAY.ACZNIK
Odmiany asortymentowe protektorow cynkowych
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Rysunek Z-1 — TopZinc R 70
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Rysunek Z-2 — TopZinc R 140
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Rysunek Z-3 — TopZinc R 210
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Rysunek Z-4 — TopZinc R+ 70
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Rysunek Z-5 — TopZinc R+ 140
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Rysunek Z-6 — TopZinc R+210
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WIDMA SPEKTROSKOPII W PODCZERWIENI FTIR

Widma wykonano zgodnie z PN-EN 1767:2008 metoda odbiciowg (ATR) przy rozdzielczosci
4 cm’l. Zastosowany krysztat: diament. Wykonano widma substancji ciektej bez odparowywania
(w stanie fabrycznym).
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